
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสำรประกอบผลกำรปฏิบตัติำมมำตรกำรป้องกนั แกไ้ข  

และลดผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

 

  

ภำคผนวกท่ี 6 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.1 เอกสำรกำรออกแบบและตดิตั้ง Canopy Hood 

บริเวณเหนือเตำหลอมเพิ่มเตมิ 
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6.2 เอกสำรแสดงขั้นตอนกำรท ำงำน 

และประสิทธิภำพของระบบ Dust Collector 

 

 

 

 

  







 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.3 เอกสำรกำรรำยงำนผลกำรตรวจวดักำ๊ซแบบอตัโนมตั ิ(CEMs) 

และเอกสำรแจง้เหตขุดัขอ้ง 

 

 

 

  



แสดงกราฟรายงานผล CEMs 
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ผูต้รวจสอบ ผูอ้นุมติั 

( ผูจ้ดัการแผนกการจดัการสิ่งแวดลอ้ม ) ( ผูจ้ดัการส่วนบริหารความปลอดภยัฯ ) 

 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

การดูแลการรายงานตรวจวดัมลพิษทางอากาศท่ี

ปล่องจากปล่องอตัโนมติัอยา่งต่อเน่ือง ( CEMs) 
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   1. วตัถุประสงค ์:   

    เพื่อควบคุมดูแลการรายงานตรวจวดัมลพิษทางอากาศท่ีปล่อยจากปล่องอตัโนมติัอยา่งต่อเน่ือง  

( CEMs)  

 

2. ผูป้ฏิบตัิงาน :  

  พนักงานประจ าเตาอบเหล็กแท่ง  พนักงานหลอมเหล็ก พนักงานซ่อมบ ารุงไฟฟ้า 

พนักงานสิ่งแวดลอ้ม 

 

3. ค าจ  ากัดความ :  

 

 

4. สิ่งที่เก่ียวขอ้ง (เครื่องมือ/อุปกรณ/์วสัดุ/วัตถุดิบ) :  

ล าดบั รายการ จ านวน ชนิด/แบบ 

    

1 CEMs  1 Program Envidas and Poms 

5. เอกสารที่เก่ียวขอ้ง :    

กวภ.01 แบบแจง้เหตุขดัขอ้งของเครื่องมือหรือเครื่องอุปกรณพ์ิเศษ เพื่อรายงานมลพิษอากาศจากปล่องโรงงาน 

หรือแจง้หยุดหน่วยการผลิต 

กวภ.02  แบบรายงานผลการตรวจวดัมลพิษอากาศจากปล่องระบาย กรณีเครื่องมือหรือเครื่องอุปกรณพ์ิเศษ มี

เหตุขดัขอ้งและไม่สามารถรายงานผลการตรวจวดัไดต้ั้งแต่ 15 วนัขึ้ นไป 

6. วิธีปฏิบตัิงาน :  

6.1 การจดัการตรวจวดัมลพิษทางอากาศท่ีปล่อยจากปล่องอตัโนมติัอยา่งต่อเน่ือง ( CEMs) 

 6.1.1 การตรวจ Strack  Fume#1และ Fume#2 เพื่อรายงานกรมโรงงานอุตสาหกรรม และ การนิคม

อุตสาหกรรมฯ (กนอ.) 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหต ุ: Maintenance ท า PM ทุก3เดือน และสอบทียบตามก าหนด  
 

Stack Fume#1 Fume#2 Analyzer 
Machine

Display at Computer via 
POMs

(Inhouse develop) (Done)
Realtime monitor online 

program

(Inhouse 
develop) 

(Processing)
Auto Alert Line 

group

POMs program for 
Fume1,2

SP/MT/ENV monitoring
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 6.1.2 การตรวจ Strack  RHF  เพื่อรายงานกรมโรงงานอุตสาหกรรม และการนิคมอุตสาหกรรมฯ (กนอ.) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหต ุ: Maintenance ท า PM ทุก3เดือน และสอบทียบทุก 6เดือน  

6.2 ก าหนดค่ามาตรฐานตาม EIA ก าหนด หรือ กรมโรงงานอุตาสหกรรมก าหนด เพื่อท าโปรแกรมการติดตามค่า

ผลการตรวจวดั  

รหสั CEMs ของกรมโรงงานก าหนดดังน้ี  

Measurements ID    Fume 1  คือ  S0516 

Measurements ID    Fume 2  คือ S0517 

Measurements ID    RHF   คือ S0515 

 

การก าหนดค่า Rang ของเครื่อง CEMs โดยก าหนด1.5 เท่าของค่ามาตรฐานควบคุมการระบายมลพิษอากาศจาก

ปล่องของโรงงาน 

 

 

 

 

Stack RHF 
CEMs Computer display via Envidas at 

control room RHF
Analyzer Machine

POMs program
Send data to DIW

(Inhouse develop) (Done)
Realtime monitor online program

(Inhouse develop) 
(Processing)

Auto Alert Line group

RM/MT/ENV monitoring

 

Law/EIA Standard Alarm Law/EIA Standard Alarm Law/EIA Standard Alarm 
Opacity (TSP) % and mg/m3 40 30 40 30 240 200

(EIA) (Internal Alarm) (EIA) (Internal Alarm) (Law DIW) (Internal Alarm)
SOx ppm X X X X 60 40

(EIA) (Internal Alarm)
CO ppm X X X X 690 600

(Law DIW) (Internal Alarm)
NOx ppm X X X X 150 120

(EIA) (Internal Alarm )
O2 % by Volume No Standard No Alarm No Standard No Alarm No Standard <8  > 12

Internal Alarm 
Flow Rate M3/hr No Standard <550,000  >750,000 No Standard <400,000  >600,000 No Standard < 50000 > 80000 

Internal Alarm 
Stack Temperature oC No Standard 100 C No Standard 100 C No Standard <300 > 500 

Internal Alarm 

Fume Plant #1 Fume Plant #2 RHFUnitsParameter
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6.3 จดัท า Line กลุ่มเพื่อรายงานผลการตรวจวิเคราะหอ์ากาศอตัโนมติั ( CEMs) ซึ่ง จะมีการAlert ทนัที เมื่อมีค่า

เกินค่า Alarm ท่ีตั้งไว ้โดย พนักงานประจ าเตาอบเหล็กแท่ง  พนักงานหลอมเหล็ก จะตอ้งตรวจสอบกระบวนการผลิต

ทั้งส่วนผลิตเหล็กแท่งหรือส่วนผลิตเหล็กรีด เมื่อมี Alarm เกิดขึ้ น โดยมีพนักงานสิ่งแวดลอ้ม เป็นผูต้รวจสอบอีกครั้ง 

ตามแนวทางปฎิบติัเมื่อมีการแจง้เตือนดังต่อไปน้ี 

  

6.3.1 กรณีกลุ่ม Line CEMs RHF/ Fume 1,2  Alert Alarm ใหพ้นักงานประจ าเตาอบเหล็กแท่ง  

พนักงานหลอมเหล็กตรวจสอบภายในค่ารายงานในระบบ CEMs เดิม

http://172.31.175.2/cems/CEMs.aspx?page=4 

 

 

 

 

 

 

 

  

กลุ่ม Line CEMs RHF เพ่ือรายงานค่าAlert เม่ือเกิน

มาตรฐาน 

กลุ่ม Line CEMs Fume1,2 เพื่อรายงานค่าAlert เมื่อเกินมาตรฐาน 

 

Parameter หน่วย Rang Scaling  

O2 % 0-25

CO ppm 0-1000

CO2 % 0-20

SO2 ppm 0-200

Nox ppm 0-400

TSP

RHF Mg/M3 0-200

Fume1 Mg/M3 0-300

Fume2 Mg/M3 0-300

http://172.31.175.2/cems/CEMs.aspx?page=4
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6.3.2 กรณีกลุ่ม Line CEMs RHF/ Fume 1,2  Alert Alarm ใหพ้นักงานประจ าเตาอบเหล็กแท่ง  

พนักงานหลอมเหล็ก  ตรวจสอบ ค่ารายงาน CEMs ระบบใหม่ http://tsthweb1/cems/scsc.aspx 

 

 

6.3.3 กรณีกลุ่ม Line CEMs RHF/ Fume 1,2  Alert Alarm ใหพ้นักงานประจ าเตาอบเหล็กแท่ง  

พนักงานหลอมเหล็กตรวจสอบค่ารายงานต่อการนิคมอุตสาหกรรมฯ (กนอ.)  (เลือก TATA 

เพื่อดูค่าเพื่อเช็ควา่รายชัว่โมงมีค่าสูงเกินมาตรฐานหรือไม่ ) : 

http://www.envimtp.com/map.php?type=1  

 

 

 

 

 

 

 

 

6.3.4 กรณีกลุ่ม Line CEMs RHF/ Fume 1,2  Alert Alarm ใหพ้นักงานประจ าเตาอบเหล็กแท่ง  

พนักงานหลอมเหล็ก ตรวจสอบค่ารายงานกรมโรงงานอุตสาหกรรม  (เลือก Logo TATA เพื่อดูค่าเพื่อดูค่าเพื่อ

เช็ควา่รายชัว่โมงมีค่าสูงเกินมาตรฐานหรือไม่) https://poms.diw.go.th/  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://tsthweb1/cems/scsc.aspx
http://www.envimtp.com/map.php?type=1
https://poms.diw.go.th/
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6.3.5 กลุ่ม Line CEMs RHF แผนการควบคุมค่า O2, CO, OPAC-RHF, SO2, NOX ของพนักงาน

ประจ าเตาอบเหล็กแท่ง    

1. เพิ่มค่า Pressure RHF จาก 0.8 ไปเป็น 0.9 mmwc. 

2. ลดค่า Air : Gas ratio ลงจาก 9:1 ไปเป็น 8:1 ติดตามผลทุก 5 นาทีถา้ค่า Nox ไม่ลงใหท้ าขอ้ต่อไป 

3. ให ้ประจ าเตาอบเหล็กแท่ง  คอยตรวจสอบกราฟ ก่อนค่าเฉล่ียรายชัว่โมงจะเกิน STD เพื่อแกไ้ขได้

ทนัเวลา 

4. หาก action แลว้ไม่ลดลงภายใน 30 นาที  ใหโ้ทรแจง้  แผนก/ส่วน 

5. ถา้ค่าเฉลียรายชัว่โมงก าลงัจะเกินค่า STD และตรวจสอบแลว้วา่ไม่ใช่ผลจากการผลิต ใหท้ าการปิด

ระบบรายงานเป็น MT ชัว่คราวก่อนเพื่อรอการแกไ้ข ก่อนท่ีจะเปิดกลบัมารายงานใหม่ 

6.3.6 กลุ่ม Line CEMs FUME1,2 แผนการควบคุมค่า FUME1, FUME2 พนักงานหลอมเหล็ก 

พนักงานซ่อมบ ารุงไฟฟ้า (Fume)เมื่อมีไลน์แจง้เตือน 

1. ตรวจสอบการท างานวา่ผิดปกติหรือไม่ 

2. ตรวจสอบปล่อง Fume วา่มีฝุ่ นออกหรือไม่ 

3. ตรวจสอบถุงรัว่ วา่มีหรือไม่ 

4. ถา้ตรวจสอบแลว้ไม่พบความผิดปกติ แต่ค่าเฉล่ียรายชัว่โมงก าลงัจะเกิน ใหปิ้ดระบบเป็น Maintenance 

ชัว่คราวก่อนเพื่อรอการแกไ้ขก่อนท่ีจะเปิดกลบัมารายงานใหม่ 

6.4 การด าเนินการรบัผิดชอบเพื่อใหก้ารส่งค่าผลการตรวจวิเคราะหอ์ากาศอตัโนมติั ( CEMs) ไปยงั กนอ.

และ กรมโรงงาน ถูกตอ้งแม่นย า ใหข้อบเขตความรบัผิดชอบดงัน้ี  

1. หน่วยงานซ่อมบ ารุง ดูแล ความพรอ้มสมบรูณใ์นการใชง้านของเครื่องวิเคราะห ์CEMS ทุก 3เดือน  และ

การท าสอบเทียบความแม่นย าของเครื่องมือวิเคราะห ์CEMS (Calibration ) ทุก 6 เดือน  

2. หน่วยงาน IT ดูแลความพรอ้มของ คอมพิวเตอร ์,Program Envidas ,Program Poms ,ระบบเชื่อมต่อผ่าน

internet การรายงานผลภายในผ่าน Intranet การแสดงผล SCSC ต่อ การนิคมอุตสาหกรรมฯ (กนอ.) 

และ กรมโรงงานอุตสาหกรรม (DIW) 

3. หน่วยงานสิ่งแวดลอ้ม ควบคุมดูแล ผลวิเคราะห ์(ภาพรวมของระบบ) เป็นช่องทางประสานและรบัข่าวสาร  

ปัญหา การแกไ้ข และดูขอ้มูลการรายงานของCems และ สญัญาณท่ีส่งถูกตอ้งหรือไม่  

- Fume1,Fum2 ใช ้Any Desk IP= 111-3605-158 

- RHF  ใช ้Any Desk IP= 1605- 684-421 
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การแจง้เหตุขดัขอ้งของเครื่องมือหรือเครื่องเพ่ือรายงานมลพิษอากาศจากปล่องโรงงาน( CEMS) 

หรือแจง้หยุดหน่วยการผลิต ผ่านระบบอิเล็กทรอนิคส ์POMs ตอ้งด าเนินการภายในวนัเกิดเหตุหรือ 

วนัหยุดการผลิตหรือภายในวนัถดัไป โดยไม่เวน้วนัหยุดราชการ โดย เขา้ website: https://poms.diw.go.th/ 

เลือกเมนูแจง้ขอความช่วยเหลือ แลว้กรอกรายละเอียด แนบไฟล ์กวภ.01หรือ กรอกขอ้มูลในแบบฟอรม์ กวภ.

02 กรณีด าเนินการแกไ้ขไม่แลว้เสร็จภายใน 15วนั โดยกรอก  User Name :  diw-g-054800099     

Password: scsc123 

3.1 ส่วนผลิตเหล็กแท่ง ดูแลระบบ Fume Plant  ให ้ผูไ้ดร้บัมอบหมาย/หวัหน้ากะ SP ด าเนินการ โดย เขา้ 

website: https://poms.diw.go.th/  เลือกเมนูแจง้ขอความช่วยเหลือ แลว้กรอกรายละเอียด แนบไฟล ์

กวภ.01พรอ้มแจง้เงื่อนไข สถานะการส่งขอ้มูล เป็น shutdown ใน Poms Client ส าหรบั  ในการณี หยุด 

Shutdown หรือหยุดซ่อมบ ารุง PM   

3.2 ส่วนผลิตเหล็กรีด ดูแลระบบRHF ใหผู้ไ้ดร้บัมอบหมาย หวัหน้ากะ RM ด าเนินการ โดย เขา้ website: 

https://poms.diw.go.th/  เลือกเมนูแจง้ขอความช่วยเหลือ แลว้กรอกรายละเอียด แนบไฟล ์กวภ.01

พรอ้มแจง้เงื่อนไข สถานะการส่งขอ้มูล เป็น shutdown ใน Poms Client ในการณี หยุด Shutdown หรือ

หยุดซ่อมบ ารุง PM   

3.3 กรณีอื่นๆ หน่วยงานสิ่งแวดลอ้มด าเนินการแจง้กรมโรงงานโดยประสานหน่วยงานผลิต  

หากมีขอ้สงสยั สามารถติดต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม เบอรติ์ดต่อ 02-4306312 ต่อ 2109 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

https://poms.diw.go.th/
https://poms.diw.go.th/
https://poms.diw.go.th/


 

คู่มือการปฏิบัติงาน :  การดูแลการรายงานตรวจวดัมลพิษทางอากาศท่ีปล่อยจากปล่องอตัโนมติัอยา่งต่อเน่ือง CEMs 

รหสั   WI-EN-CE 01 เอกสารชุดที่   1 แกไ้ขครัง้ที่  0   ประกาศใชว้นัที่     1 ส.ค. 67 หนา้ที่   8 / 9 
 

  เลขท่ีผูค้รอบครองเอกสาร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 



 

คู่มือการปฏิบัติงาน :  การดูแลการรายงานตรวจวดัมลพิษทางอากาศท่ีปล่อยจากปล่องอตัโนมติัอยา่งต่อเน่ือง CEMs 

รหสั   WI-EN-CE 01 เอกสารชุดที่   1 แกไ้ขครัง้ที่  0   ประกาศใชว้นัที่     1 ส.ค. 67 หนา้ที่   9 / 9 
 

  เลขท่ีผูค้รอบครองเอกสาร 

 

กิจกรรม 
อนัตราย/ผลกระทบที่

อาจจะเกิดข้ึน 
รูปการท างาน 

มาตรการป้องกนัดา้น

ความปลอดภยั/อุปกรณ์

ป้องกนัอนัตรายส่วน

บุคคล 

การตรวจเช็ค สอบ

เทียบ ติดตั้งเครื่องวดั 

CEMs 

ตกจากท่ีสูง  

-ผูป้ฎิบติังานตอ้งสวมใส่  

safety harness  แบบมี ตะขอ

เกี่ยว 2 เสน้  ทุกครั้งท่ี

ปฎิบติังานท่ีสูง และตอ้งเกี่ยว

คลอ้งล๊อคสายharness

ตลอดเวลาขณะปฎิบติังาน 

-  ใหป้ฎิบติัตามป้ายเตือน/

ค าแนะน าต่างๆและกั้นเขตพื้ นท่ี

การท างาน 

- ตรวจสอบอุปกรณแ์ละ

เครื่องมือทุกครั้งก่อนเริ่มงาน 

และสวมถุงมือป้องกนั

กระแสไฟฟ้าทุกครั้งท่ีปฎิบติังาน

เกี่ยวกบัไฟฟ้า และต่อระบบสาย

กราวดล์งดิน 

-กรณีฝนตก  ลม พายุ ใหห้ยุด

ปฎิบติังานทนัท่ี 

    

 

8.วิธีปฏิบตัิงานดา้นสิ่งแวดลอ้ม 

ผลกระทบ รายการ การด าเนินการ 
เอกสารที่

เก่ียวขอ้ง 

ค่าเกิน

มาตรฐาน

ก าหนด 

ฝุ่ น TSP 

ด าเนินการตรวจสอบและแกไ้ขทนัที/ 

แจง้ สาเหตุและแนวทางแกไ้ข ใหก้นอ. 

กรมโรงงานเพื่อทราบ 

 

SO2, NOx, CO 

ด าเนินการตรวจสอบและแกไ้ขทนัที/ 

แจง้ สาเหตุและแนวทางแกไ้ข ใหก้นอ. 

กรมโรงงานเพื่อทราบ 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.4 เอกสำรกำรแจง้ซ่อมบ ำรุงเครื่องตรวจวดัคณุภำพอำกำศจำกปล่อง 

ระบำยอำกำศแบบอตัโนมตั ิ(CEMs) 
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REPORT PREVENTIVE MAINTENANCE 
CONTINOUS EMISSION MONITORING SYSTEMS: CEMs 

PM รอบที่ 1 
 

Project: TATA STEEL MANUFACTURING (THAILAND) PUBLIC COMPANY LIMITED 
อ้างอิงใบสั่งซือ้เลขที ่6500003495 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Report on Continuous Emission Monitoring Systems: CEMs 

PERFORMED BY:   
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รายงานการตรวจวัดมลพิษทางอากาศจากปล่องแบบอัตโนมตัิอย่างต่อเนื่อง 
(Report on Continuous Emission Monitoring Systems: CEMs) 

 
วันที่ปฏิบัติงาน  : 23 กรกฎาคม พ.ศ.2567 
สถานที่ปฏิบัติงาน : บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จำกัด (มหาชน) Site ระยอง FUME1, FUME2 
เจ้าหน้าที่ผู้รับเรื่อง : นายเจษฎา จันคร้าม  เบอร์โทร 097-994-2978 

ผู้ปฏิบัติงาน  : นายศตวรรษ พสิษฐ์สุรทิน เบอร์โทร 095-935-9997 

   : นายธีรัชชัย  งามสิทธิ์             เบอร์โทร 080-618-0568 

  

Customer Devices Information 
 Instrument Description  : CONTINOUS EMISSION MONITORING SYSTEMS: CEMs 
 Manufacturer   : ENVEA / England, SAXON / Germany 
 Mode / Control   : PCME PRO CONTROLLER, SAXON infralyt 80 
 Mode / Sensor   : DUST 181, STACK 200, AGT-PSG 
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ตารางแสดงรายการตรวจเช็คระบบ CEMs 
 

 

 
รายการตรวจเช็ค 

 
ความถ่ีในการตรวจเชค็ 

 
การตรวจสอบรายละเอียด 

 

 
ขอ้เสนอแนะ 

สปัดาห ์ เดือน 3 เดือน 6 เดือน รายปี 

ตรวจสอบคา่ก๊าซที่ 
Analyzer ดงันี ้
CO 
NO 
SO2 
O2 

 
 
✓ 

 

  
 
 

  ตรวจสอบคา่ก๊าซตา่งๆ ว่ามีคา่ก๊าซ
ตวัไหนคาดเคลื่อนหรือไม่ ถา้มใีหท้ า  
Auto Zero Gas Analyzer ตามคู่มือ
การใชง้าน และถา้ยงัคาดเคลื่อนอยู่
ใหท้  าการติดต่อ Service บรษิัท เอ็น
เทค เอสไอ จ ากดั 

แนะน าให้ควรท า  Auto 
Zero Gas Analyzer ด้วย 
Air สปัดาหล์ะหน่ึงครัง้ 

ตรวจสอบ Fault ของ 
Analyzer  

 
 
✓ 

  
 
 

  ตรวจสอบ Fault ของ Analyzer ว่ามี 
Fault ขึน้ท่ีหนา้จอ SIEMENS หรือไม่  

F คือ Flow too low 
MF คื อ  Maintenance                          
request 
! คื อ  เ ตื อนว่ า เคย เกิด 
Alarm Flow too low 

ตรวจสอบ Fault ดงันี ้
Probe Fault 
H-Line Fault 
Cooler Fault 
Condensate Fault 

 
 
 

 
 
 ✓ 

 
 
 

  ตรวจสอบหลอดไฟ Fault ว่ามี Fault 
เกิ ดขึ ้นหรือ ไม่  (หรื อตรวจสอบ 
Status ที่หนา้จอคอมพิวเตอร)์ 
 

แนะน าให้ตรวจสอบ การ
ท างาน Fault ของ Alarm  
เดือนละ 1 ครัง้  

ตรวจสอบ  
Sampling Flow 
 

 
✓ 

  
 

  ตรวจสอบ Flow ของ   Sampling 
Flow และ Flow ของ SIEMENS ให้ 
Flow อยู่ในต าแหน่งที่ก านดไว ้

แนะน าใหต้รวจสอบ Flow 
ด้วยสายตา ให้ Flow อยู่
ในต าแหน่งที่ก านดไว ้

ตรวจสอบ Sampling 
Pump 

   
✓ 

  ต ร ว จสอบ  Sampling Pump ว่ า 
Rota meter มีอัตราการไหลของ 
Flow อยู่ในต าแหน่งทท่ีก าหนดไว ้

แนะน าให้ควรตรวจสอบ 
และท าความสะอาดทุกๆ 
3 เดือน  

ตรวจสอบ Filter  
 

  ✓   ตรวจสอบ  Filter ที่หน้าตู้ควบคุม
ระบบ CEMs มีคราปฝุ่ น,ความชื ้น
คราบสกปรก  

แนะน าให้ควรตรวจสอบ
ทุกๆ 3 เดือนและเปล่ียน
อะไหล่เมื่อควรเปล่ียน 
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รายการตรวจเช็ค 

 
ความถ่ีในการตรวจเชค็ 

 
การตรวจสอบรายละเอียด 

 

 
ขอ้เสนอแนะ 

สปัดาห ์ เดือน 3 เดือน 6 เดือน รายปี 

ตรวจสอบ
Temperature Control 
ของ Probe Temp 

 
 

 

 
 

 

 
 
✓ 

  ตรวจสอบ Temperature Control ว่า
ยงัสามารถท าอณุหภมูิได ้180 °C 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทุ ก ๆ  3 เ ดื อ น พ ร้ อ ม
ทดสอบการท างา Alarm 

ตรวจสอบ 
Temperature Control 
ของ H-Line Temp 

  
 

 

 
 
✓ 

  ตรวจสอบ Temperature Control ว่า
ยงัสามารถท าอณุหภมูิได ้180 °C 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทุ ก ๆ  3 เ ดื อ น พ ร้ อ ม
ทดสอบการท างา Alarm 

ตรวจสอบ cooler   
 

 
 

 
✓ 

  ตรวจสอบ cooler ว่ายังสามารถท า
อณุหภมูิได ้3-6 °C 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทุ ก ๆ  3 เ ดื อ น พ ร้ อ ม
ทดสอบการท างา Alarm 

ตรวจสอบท่อรีดน า้ของ
ป๊ัม Drain   

 
 

 
 

 
✓ 

  ตรวจสอบท่อรีดน า้ของป๊ัม Drain ทัง้ 
3 ตวั  
 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทกุๆ 3 เดือนและเปล่ียน
อะไหล่ 

ตรวจสอบ  
Pre condensate  

  
 

 
✓ 

  ตรวจสอบ  Pre condensate ว่ ามี
คราปฝุ่ นหรือความสกปรก  

แ น ะ น า ใ ห้ ท า ค ว า ม
สะอาด โดยถอดออกมา
ลา้งทกุๆ 3 เดือน 

ตรวจสอบ 
Condensate  Sensor 

  
 

 
✓ 

  ตรวจสอบ Condensate  Sensor  แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทุก 3 เดือนและท าความ
สะอาด  พร้อมทดสอบ
การท างา Alarm 

ตรวจสอบ NOX 
Converter 

  
 

 
✓ 

  ตรวจสอบ NOX Converter  
ว่าสามารถท าอณุหภมูิถงึ 400 °C 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทกุๆ 3 เดือน  

ตรวจสอบ Aerosol 
Filter 

   
 

  
✓ 

ตรวจสอบ Aerosol Filter ว่ามีคราบ
ฝุ่ น,ความชืน้คราบสกปรก 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทกุๆ 1 ปี 
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รายการตรวจเช็ค 

 
ความถ่ีในการตรวจเชค็ 

 
การตรวจสอบรายละเอียด 

 

 
ขอ้เสนอแนะ 

สปัดาห ์ เดือน 3 เดือน 6 เดือน รายปี 

ตรวจสอบ  
Water stopper 

   
 

  
✓ 

ตรวจสอบ Water stopper ว่ามีคราบ
ฝุ่ น,ความชืน้คราบสกปรก 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทกุๆ 1 ปี 

ตรวจสอบท่อ H-Line     
 

 
✓ 

 ตรวจสอบท่อ H-Line ว่าสามารถน า
ก๊าซตัวอย่างจาก Stack ค่า Flow ที่ 
Rota meter อยู่ในต าแหน่งที่ใช้งาน
ปกติและสามรถท าอณุหภมูิได ้

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทกุๆ 6 เดือน 

ตรวจสอบ  
Filter Probe  

    
 

 
✓ 

ตรวจสอบ Filter probe ว่า Filter ตัน
หรือไม่  

แนะน าให้ควรตรวจเช็ค 
ปีละ 1 ครัง้ พรอ้มเปล่ียน 
O-ring ทนัที  

ตรวจสอบ Regulator    
✓ 

  ตรวจสอบ Regulator ภายในห้อง 
CEMs และด้านบน Stack ว่ามีน ้า
และอยู่ในต าแหน่งที่ใชง้านปกติ 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทกุๆ 3 เดือนพรอ้ม Drain 
น า้ทิง้ 

ตรวจสอบเครื่องมือวดั
ฝุ่ นและเครื่องมือวดั
ความทึบแสง 

 
 

  
✓ 

  ตรวจสอบ เค รื่ อ งมื อ วัดฝุ่ น แ ละ
เครื่องมือวัดความทึบแสง ที่  Pro 
controller ว่ามี Alarm หรือไม่  

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทุกๆ 3 เดือน ถ้า Alarm 
มีให้ท าการแก้ไขพร้อม
ท าความสะอาด  

ตรวจสอบเครื่องมือวดั
อตัราการไหลและ
เครื่องมือวดัอณุหภมูิ 

 
 

 
 

 
✓ 

  ตรวจสอบเครื่องมือวัดอัตราการไหล
และเครื่ องมือวัดอุณหภูมิ  ที่  Pro 
controller ว่ามี Alarm หรือไม่  

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทุกๆ 3 เดือน ถ้า Alarm 
มีให้ท าการแก้ไขพร้อม
ท าความสะอาด 

ตรวจสอบคอมพิวเตอร์
และโปรแกรม 

  
✓ 

   ตรวจสอบคอมพิวเตอรแ์ละโปรแกรม 
ว่าสามารถใชง้านไดป้กติ 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทุ ก ๆ  1 เ ดื อ น พ ร้ อ ม 
Backup ขอ้มลูได ้

สอบเทียบ  
Gas Analyzer 

   
✓ 

  ท าการสอบเทียบ Gas Analyzer โดย
ใ ช้  Standard Gas เ พื่ อ ใ ช้ ในการ
ปรบัเทียบ Gas  Analyzer  

ทุกๆ 3 เดือนควรท าการ
สอบเทียบ หลังท าการ 
PM โดย บริษัท เอ็นเทค 
เอสไอ จ ากดั 
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รายละเอียดการปฏิบัติงาน 
ดำเนินการตรวจสอบซ่อมบำรุงรักษาระบบ CEMs และสอบเทียบ Gas Analyzer มีรายละเอียด ดังนี้ 
 

1. ตรวจสอบการทำงานของระบบ Gas Analyzer System 
1.1 ตรวจสอบ Fault และการทำงานของระบบ Gas Analyzer System 

 

No
. 

Before After 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาด รูปที่ 1.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา     

- Analyzer ไม่สามารถอ่านค่าการวัดก๊าซภายในปล่องระบายอากาศได้ถูกต้อง = FALL 

- เนื่องจากมีฝุ่นสกปรกเกาะบริวเณ Sensor ทำให้ Analyzer อ่านค่าภายในปล่องระบายอากาศไม่ถูกต้อง 

- ตรวจสอบ Analyzer  = pass 

- Analyzer สามารถอ่านค่าการวัดก๊าซภายในปล่องระบายอากาศได้ถูกต้องตามปกติ = pass 
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1.2 ตรวจสอบ Sampling Flow ของ sampling pump & Cooler พร้อมทำความสะอาด 

No. Before After 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา     รูปที่ 1.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา     

2. 

  
รูปที่ 2.1 ก่อนดำเนินการบำรุงรักษาปริมาณ Flow ปกติ รูปที่ 2.2 หลังทำการบำรุงรักษาปริมาณ Flow ปกต ิ

- ตรวจสอบการทำงานของชุด Cooler =  3 c ปกต ิ= pass  

- ดำเนินการทำความสะอาด Cooler และชุด Chamber 1, Chamber 2 ของ Cooler  

- ตรวจสอบการทำงานของ Sampling flow = 10 l/H – ปกต ิ 

- หลังจากดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา ระบบ CEMs สามารถใช้งานได้ปกต ิ= pass 
 

 
 
 
 
 
 



                                                                                    Report No.: PMW-670046 

 

1.3 ตรวจสอบระบบ Sampling pump พร้อมทำความสะอาด 
 

No. Before After 

 
 
 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา รูปที่ 1.2 หลังดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

2. 

  

รูปที่ 2.1 ก่อนทำความสะอาดและบำรุงรักษา รูปที่ 2.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

- ตรวจสอบระบบ Sampling pump พร้อมทำความสะอาด ใช้งานได้ปกติ = pass 
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1.4 ทำการตรวจสอบ Condensate pump พร้อมเปลี ่ยนและทำความสะอาดท่อยางรีดน้ำของ condensate 
pump 
 

No. Before After 

 
 
 
1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา รูปที่ 1.2 หลังดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

 
 
 
2. 

  
รูปที่ 2.1 ก่อนทำความสะอาดและบำรุงรักษา รูปที่ 2.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

 
 
 
3. 
 
 

    
รูปที่ 3.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา      รูปที่ 3.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา   

- ตรวจสอบท่อยางรีดน้ำของ Condensate pump ทั้ง 3 ตัวอยู่ในสภาพใช้งานได้ปกติ 3 ตัว  

- พร้อมทำความสะอาดท่อรีดน้ำ Condensate pump และตัว condensate pump = pass 
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1.5 ทำการตรวจสอบและเปลี่ยน Sampling filter ของ Sampling pump 
 

No. Before After 

 
 
 

1. 

   
รูปที่ 1.1 ก่อนทำการเปลี่ยน filter มีความชื้น ไมส่ามารถใช้งาน

ได้ปกติ 
รูปที่ 1.2 หลังทำการเปลี่ยน filter ไม่สกปรก ไม่ชื้น 

สามารถใช้งานได้ปกติ 

-  ตรวจสอบพบ Sampling filter ไม่มีคราบฝุ่นไม่สกปรก สามารถใช้งานได้ ปกติ = pass 
 

 
 

 1.8 ทำการตรวจสอบ Sensor Condensate detector พร้อมทำความสะอาด 
 

No. Before After 

 
 
 

1. 

  
         รูปที่ 1.1  ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา             รูปที่ 1.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

- ตรวจสอบพบ Sensor Condensate detector ไม่มีความชื้นของน้ำมาเกาะ  

- ดำเนินการทำความสะอาด Sensor Condensate detector สามารถใช้งานได้ ปกติ = pass 
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 1.9 ทำการตรวจสอบ Water stopper พร้อมทำความสะอาด 
 

No. Before After 

 
 
 

1. 

  
รูปที่ 1.1  ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา รูปที่ 1.2 หลังเปลี่ยน Sensor Condensate detector 

และบำรุงรักษา 

- ตรวจสอบพบ Water stopper มีคราบฝุ่นสกปรก  

- ดำเนินการทำความสะอาด Water stopper สามารถใช้งานได้ ปกติ = pass 
 

 
 

  1.10 ทำการตรวจสอบชุด Control Sampling Heated Line Temp ชุด Control Probe Temp 
 

No. Before After 

 
 
 

1. 

  
รูปที่ 1.10.1 ก่อนดำเนินการตรวจสอบและปรับปรุง ทำ

อุณหภูมิได้ 150 °C 
รูปที่ 1.10.2 หลังดำเนินการตรวจสอบ และปรับค่าอุณหภูมิ

ใหม่ให้เป็น 150 °C 

- เปลี่ยนอุณหภูมิ Control Sampling Heated Line Temp ชุด Control Probe Temp เป็น 150 °C  สามารถใช้งานได้
ปกติ = pass 
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 1.11 ทำการตรวจสอบท่อ Heated Line และ pre condensate พร้อมทำความสะอาดท่อ Heated Line และ 
pre condensate 
 

No. Before After 

 
 
 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา             รูปที่ 1.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

- ตรวจสอบท่อ Heated Line และ pre condensate มีคราบฝุ่นและไอน้ำเกาะ  

- จึงดำเนินการทำความสะอาดท่อ Heated Line และ pre condensate สามารถใช้งานได้ ปกติ = pass  
 

 
  1.12 ทำการตรวจสอบ Sampling probe Sensor พร้อมทำความสะอาด 

 

No. Before After 

 
 
 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา             รูปที่ 1.2  หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

- ทำความสะอาดตู้ควบคุม Sampling probe sensorและตรวจสอบท่อ Air สามารถ Sampling ในปล่องระบายอากาศมาวัด
ค่าได้ปกต=ิ pass  
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2. ตรวจสอบการทำงานของ Dust & Flow monitoring 
2.1 ทำการตรวจสอบ Dust & Flow monitoring แก้ไขปัญหาพร้อมทำความสะอาด 

 

No. Before After 
 
 
 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา รูปที่ 1.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

- หลังดำเนินการแก้ไข PCME probe dust พร้อมทำความสะอาด และ  บำรุงรักษาสามารถใช้งานได้ปกติ ไม่มี Fault 
= pass  
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2.3 ทำการตรวจสอบ PCME Stack Flow 200 พร้อมทำความสะอาด 
 

No. Before After 

 
 
 
 
 
 
 

1. 
  

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการแก้ไข ก่อนทำความสะอาด และ

บำรุงรักษา PCME Stack Flow 200 
รูปที่ 1.2 หลังดำเนินการแก้ไข หลังทำความสะอาด และ

บำรุงรักษา PCME Stack Flow 200 

- ทำความสะอาด PCME Stack Flow 200 และ drain น้ำที่อยู่ในถังพักลมของ PCME Stack Flow 200 ออกให้หมด 
พร้อมกด purge ลมเพื่อทำความสะอาดอีกครั้งสามารถอ่านค่าการวัดความเร็วลม ใช้งานได้ปกติ = pass 
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  2.4 ทำการตรวจสอบ Regulator พร้อมทำความสะอาด 
 

No. Before After 

 
 
 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา รูปที่ 1.2 หลังดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

 

- ตรวจสอบ Regulator พร้อมทำความสะอาด Regulator สามารถใช้งานได้ปกติ = pass  
 

 
3. ซ่อมบำรุงและสอบเทียบ  Gas Analyzer SAXON รุ่น infralyt 80 โดยใช้ standard gas 

3.1 ทำการตรวจเช็ค Flow ของ Gas Analyzer SAXON รุ่น infralyt 80 
 

Analyzer SAXON รุ่น infralyt 80 

  
รูปที่ 3.1-1 ทำการตรวจเช็ค flow ให้อยู่ที่ประมาณ 1 l/m 

   - ทำการตรวจเช็ค flow ของ gas analyzer SAXON รุน่ infralyt 80 ให้อยู่ที่ประมาณ 1 l/m ปกต ิ= pass 
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  3.2 ใบ Certificate ของ Standard Gas ใช้สำหรับทำการสอบเทียบ SAXON gas analyzer  
 

Certificate Standard Gas 

 
รูปที่ 3.2-1 Certificate ของ Standard Gas 
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  3.3 ขั้นตอนในการสอบเทียบ Gas Analyzer SAXON รุ่น infralyt 80 
 

สอบเทียบ O2 ที่  21.00 % : ทำการปรับเทียบ O2 จาก 20.17 %, 20.38 % Vol. เป็น 21.00 %Vol. = Pass 

No. Before After 

1 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำการสอบเทียบ รูปที่ 1.2 หลังดำเนินการสอบเทียบ 

 
4. ตารางแสดงผลการสอบเทียบ 
 

Sample Std. Value UUC Reading 
(Before Adj.) 

UUC Reading 
(After Adj.) 

Correction Result 
(Pass/Fail) 

O2 21.0 %Vol. 20.17 %Vol. 21.00 %Vol. 0 PASS 

O2 21.0 %Vol. 20.38 %Vol. 21.00 %Vol. 0 PASS 

 
สรุปผลการสอบเทียบ : Gas Analyzer SAXON รุ่น infralyt 80 สามารถปรับเทียบค่าการวัดให้ตรงตามค่าของ 

Standard Gas ได้ตามเกณฑ์มาตรฐาน 
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Summary / Suggestions 
 

ผลการตรวจสอบและซ่อมบำรุงรักษาระบบ CEMs มีรายละเอียดดังนี้ 
o ระบบ Gas Analyzer System หลังซ่อมบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Cooler = 3 °C หลังซ่อมบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Sampling Flow = 1 l/H หลังซ่อมบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Sampling pump หลังซ่อมบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Condensate pump ทั้ง 3 ตัว หลังซ่อมบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Filter หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Aerosol filter หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Sensor Condensate detector หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Water stopper หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Control Sampling Heated Line = 150 °C หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Control Probe Temp = 150 °C หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ ท่อ Heated Line และ pre condensate หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Sampling probe Sensor  หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Dust & Flow monitoring หลังบำรุงรักษาและแก้ไข สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o Sensor PCME probe dust sensor หลังบำรุงรักษาและแก้ไข สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o Sensor PCME Stack Flow 200 หลังบำรุงรักษาและแก้ไข สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o Regulator หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o สอบเทียบ Gas Analyzer SAXON รุ่น infralyt 80 โดย Standard Gas ผ่านตามเกณฑ์ของ Standard Gas 

= pass 
o ระบบ  Gas Analyzer SAXON รุ่น infralyt 80สามารถอ่านค่าการวัดได้ปกติ = pass 
o ระบบ Auto Drain ของปั๊มลม สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 

 
 
 
 

       Approved by:  _______________________ 
                       (Mr. Kobchai Sritaikham)      

                       Service Technician 
       

Ratchanok
Rectangle
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รายงานการตรวจวัดมลพิษทางอากาศจากปล่องแบบอัตโนมตัิอย่างต่อเนื่อง 
(Report on Continuous Emission Monitoring Systems: CEMs) 

 
วันที่ปฏิบัติงาน  : 30 ตุลาคม พ.ศ.2567 
สถานที่ปฏิบัติงาน : บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จำกัด (มหาชน) FUME1, FUME2 
เจ้าหน้าที่ผู้รับเรื่อง : คุณประณต   เบอร์โทร 084-341-5795 

ผู้ปฏิบัติงาน  : นายกัลชาติ อ่อนน้อมด ี  เบอร์โทร 091-716-9260 

   : นายเจษฎา จันคร้าม  เบอร์โทร 097-994-2978 

  

Customer Devices Information 
 Instrument Description  : CONTINOUS EMISSION MONITORING SYSTEMS: CEMs 
 Manufacturer   : ENVEA / England, SAXON / Germany 
 Mode / Control  : PCME PRO CONTROLLER, SAXON infralyt 80 
 Mode / Sensor   : STACK 200, JCT 
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ตารางแสดงรายการตรวจเช็คระบบ CEMs 

 

 
รายการตรวจเช็ค 

 
ความถ่ีในการตรวจเชค็ 

 
การตรวจสอบ 
รายละเอียด 

 

 
ขอ้เสนอแนะ 

สปัดาห ์ เดือน 3 เดือน 6 เดือน รายปี 

ตรวจสอบคา่ก๊าซที่ 
Analyzer ดงันี ้
O2 

 
 
✓ 

 

  
 
 

  ตรวจสอบคา่ก๊าซตา่งๆ ว่ามีคา่ก๊าซ
ตวัไหนคาดเคลื่อนหรือไม่ ถา้มใีหท้ า  
Auto Zero Gas Analyzer ตามคู่มือ
การใชง้าน และถา้ยงัคาดเคลื่อนอยู่
ใหท้  าการติดต่อ Service บรษิัท เอ็น
เทค เอสไอ จ ากดั 

แนะน าให้ควรท า  Auto 
Zero Gas Analyzer ด้วย 
Air สปัดาหล์ะหน่ึงครัง้ 

ตรวจสอบ Fault ของ 
Analyzer  

 
 
✓ 

  
 
 

  ตรวจสอบ Fault ของ Analyzer ว่ามี 
Fault ขึน้ท่ีหนา้จอ SIEMENS หรือไม่  

F คือ Flow too low 
MF คื อ  Maintenance                          
request 
! คื อ  เ ตื อนว่ า เคย เกิด 
Alarm Flow too low 

ตรวจสอบ Fault ดงันี ้
Probe Fault 
H-Line Fault 
Cooler Fault 
Condensate Fault 

 
 
 

 
 
 ✓ 

 
 
 

  ตรวจสอบหลอดไฟ Fault ว่ามี Fault 
เกิ ดขึ ้นหรือ ไม่  (หรื อตรวจสอบ 
Status ที่หนา้จอคอมพิวเตอร)์ 
 

แนะน าให้ตรวจสอบ การ
ท างาน Fault ของ Alarm  
เดือนละ 1 ครัง้  

ตรวจสอบ  
Sampling Flow 
 

 
✓ 

  
 

  ตรวจสอบ Flow ของ   Sampling 
Flow และ Flow ของ SIEMENS ให้ 
Flow อยู่ในต าแหน่งที่ก านดไว ้

แนะน าใหต้รวจสอบ Flow 
ด้วยสายตา ให้ Flow อยู่
ในต าแหน่งที่ก านดไว ้

ตรวจสอบ Sampling 
Pump 

   
✓ 

  ต ร ว จสอบ  Sampling Pump ว่ า 
Rota meter มีอัตราการไหลของ 
Flow อยู่ในต าแหน่งทท่ีก าหนดไว ้

แนะน าให้ควรตรวจสอบ 
และท าความสะอาดทุกๆ 
3 เดือน  

ตรวจสอบ Filter  
 

  ✓   ตรวจสอบ  Filter ที่หน้าตู้ควบคุม
ระบบ CEMs มีคราปฝุ่ น,ความชื ้น
คราบสกปรก  

แนะน าให้ควรตรวจสอบ
ทุกๆ 3 เดือนและเปล่ียน
อะไหล่เมื่อควรเปล่ียน 
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รายการตรวจเช็ค 

 
ความถ่ีในการตรวจเชค็ 

 
การตรวจสอบ 
รายละเอียด 

 

 
ขอ้เสนอแนะ 

สปัดาห ์ เดือน 3 เดือน 6 เดือน รายปี 

ตรวจสอบ
Temperature Control 
ของ Probe Temp 

 
 

 

 
 

 

 
 
✓ 

  ตรวจสอบ Temperature Control ว่า
ยงัสามารถท าอณุหภมูิได ้180 °C 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทุ ก ๆ  3 เ ดื อ น พ ร้ อ ม
ทดสอบการท างา Alarm 

ตรวจสอบ 
Temperature Control 
ของ H-Line Temp 

  
 

 

 
 
✓ 

  ตรวจสอบ Temperature Control ว่า
ยงัสามารถท าอณุหภมูิได ้180 °C 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทุ ก ๆ  3 เ ดื อ น พ ร้ อ ม
ทดสอบการท างา Alarm 

ตรวจสอบ cooler   
 

 
 

 
✓ 

  ตรวจสอบ cooler ว่ายังสามารถท า
อณุหภมูิได ้3-6 °C 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทุ ก ๆ  3 เ ดื อ น พ ร้ อ ม
ทดสอบการท างา Alarm 

ตรวจสอบท่อรีดน า้ของ
ป๊ัม Drain   

 
 

 
 

 
✓ 

  ตรวจสอบท่อรีดน า้ของป๊ัม Drain ทัง้ 
3 ตวั  
 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทกุๆ 3 เดือนและเปล่ียน
อะไหล่ 

ตรวจสอบ  
Pre condensate  

  
 

 
✓ 

  ตรวจสอบ  Pre condensate ว่ ามี
คราปฝุ่ นหรือความสกปรก  

แ น ะ น า ใ ห้ ท า ค ว า ม
สะอาด โดยถอดออกมา
ลา้งทกุๆ 3 เดือน 

ตรวจสอบ 
Condensate  Sensor 

  
 

 
✓ 

  ตรวจสอบ Condensate  Sensor  แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทุก 3 เดือนและท าความ
สะอาด  พร้อมทดสอบ
การท างา Alarm 

ตรวจสอบ NOX 
Converter 

  
 

 
✓ 

  ตรวจสอบ NOX Converter  
ว่าสามารถท าอณุหภมูิถงึ 400 °C 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทกุๆ 3 เดือน  
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รายการตรวจเช็ค 

 
ความถ่ีในการตรวจเชค็ 

 
การตรวจสอบ 
รายละเอียด 

 

 
ขอ้เสนอแนะ 

สปัดาห ์ เดือน 3 เดือน 6 เดือน รายปี 

ตรวจสอบ  
Water stopper 

   
 

  
✓ 

ตรวจสอบ Water stopper ว่ามีคราบ
ฝุ่ น,ความชืน้คราบสกปรก 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทกุๆ 1 ปี 

ตรวจสอบท่อ H-Line     
 

 
✓ 

 ตรวจสอบท่อ H-Line ว่าสามารถน า
ก๊าซตัวอย่างจาก Stack ค่า Flow ที่ 
Rota meter อยู่ในต าแหน่งที่ใช้งาน
ปกติและสามรถท าอณุหภมูิได ้

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทกุๆ 6 เดือน 

ตรวจสอบ  
Filter Probe  

    
 

 
✓ 

ตรวจสอบ Filter probe ว่า Filter ตัน
หรือไม่  

แนะน าให้ควรตรวจเช็ค 
ปีละ 1 ครัง้ พรอ้มเปล่ียน 
O-ring ทนัที  

ตรวจสอบ Regulator    
✓ 

  ตรวจสอบ Regulator ภายในห้อง 
CEMs และด้านบน Stack ว่ามีน ้า
และอยู่ในต าแหน่งที่ใชง้านปกติ 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทกุๆ 3 เดือนพรอ้ม Drain 
น า้ทิง้ 

ตรวจสอบเครื่องมือวดั
ฝุ่ นและเครื่องมือวดั
ความทึบแสง 

 
 

  
✓ 

  ตรวจสอบ เค รื่ อ งมื อ วัดฝุ่ น แ ละ
เครื่องมือวัดความทึบแสง ที่  Pro 
controller ว่ามี Alarm หรือไม่  

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทุกๆ 3 เดือน ถ้า Alarm 
มีให้ท าการแก้ไขพร้อม
ท าความสะอาด  

ตรวจสอบเครื่องมือวดั
อตัราการไหลและ
เครื่องมือวดัอณุหภมูิ 

 
 

 
 

 
✓ 

  ตรวจสอบเครื่องมือวัดอัตราการไหล
และเครื่ องมือวัดอุณหภูมิ  ที่  Pro 
controller ว่ามี Alarm หรือไม่  

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทุกๆ 3 เดือน ถ้า Alarm 
มีให้ท าการแก้ไขพร้อม
ท าความสะอาด 

ตรวจสอบคอมพิวเตอร์
และโปรแกรม 

  
✓ 

   ตรวจสอบคอมพิวเตอรแ์ละโปรแกรม 
ว่าสามารถใชง้านไดป้กติ 

แนะน าใหค้วรตรวจสอบ
ทุ ก ๆ  1 เ ดื อ น พ ร้ อ ม 
Backup ขอ้มลูได ้

สอบเทียบ  
Gas Analyzer 

   
✓ 

  ท าการสอบเทียบ Gas Analyzer โดย
ใ ช้  Standard Gas เ พื่ อ ใ ช้ ในการ
ปรบัเทียบ Gas  Analyzer  

ทุกๆ 3 เดือนควรท าการ
สอบเทียบ หลังท าการ 
PM โดย บริษัท เอ็นเทค 
เอสไอ จ ากดั 
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รายละเอียดการปฏิบัติงาน 
ดำเนินการตรวจสอบซ่อมบำรุงรักษาระบบ CEMs และสอบเทียบ Gas Analyzer มีรายละเอียด ดังนี้ 
 
1. ตรวจสอบการทำงานของระบบ Gas Analyzer System 

1.1 ตรวจสอบ Fault และการทำงานของระบบ Gas Analyzer System 
 

No. Before After 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาด รูปที่ 1.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา     

- Analyzer ไม่สามารถอ่านค่าการวัดก๊าซภายในปล่องระบายอากาศได้ถูกต้อง = FALL 

- เนื่องจากมีฝุ่นสกปรกเกาะบริวเณ Sensor ทำให้ Analyzer อ่านค่าภายในปล่องระบายอากาศไม่ถูกต้อง 

- ตรวจสอบ Analyzer  = pass 

- Analyzer สามารถอ่านค่าการวัดก๊าซภายในปล่องระบายอากาศได้ถูกต้องตามปกติ = pass 
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1.2 ตรวจสอบ Sampling Flow ของ sampling pump & Cooler พร้อมทำความสะอาด 

No. Before After 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา     รูปที่ 1.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา     

2. 

  
รูปที่ 2.1 ก่อนดำเนินการบำรุงรักษาปริมาณ Flow ปกติ รูปที่ 2.2 หลังทำการบำรุงรักษาปริมาณ Flow ปกติ 

- ตรวจสอบการทำงานของชุด Cooler =  3 ◦c ปกต ิ= pass  

- ดำเนินการทำความสะอาด Cooler และชุด Chamber 1, Chamber 2 ของ Cooler  

- ตรวจสอบการทำงานของ Sampling flow = 10 l/H – ปกต ิ 

- หลังจากดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา ระบบ CEMs สามารถใช้งานได้ปกต ิ= pass 
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1.3 ตรวจสอบระบบ Sampling pump พร้อมทำความสะอาด 
 

No. Before After 

 
 
 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา รูปที่ 1.2 หลังดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

2. 

    

รูปที่ 2.1 ก่อนทำความสะอาดและบำรุงรักษา รูปที่ 2.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

- ตรวจสอบระบบ Sampling pump พร้อมทำความสะอาด ใช้งานได้ปกติ = pass 
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1.4 ทำการตรวจสอบ Condensate pump พร้อมเปลี ่ยนและทำความสะอาดท่อยางรีดน้ำของ condensate 
pump 
 

No. Before After 

 
 
 
1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา รูปที่ 1.2 หลังดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

 
 
 
2. 

  
รูปที่ 2.1 ก่อนทำความสะอาดและบำรุงรักษา รูปที่ 2.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

 
 
 
3. 
 
 

  
รูปที่ 3.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา      รูปที่ 3.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา   

- ตรวจสอบท่อยางรีดน้ำของ Condensate pump ทั้ง 3 ตัวอยู่ในสภาพใช้งานได้ปกติ 3 ตัว  

- พร้อมทำความสะอาดท่อรีดน้ำ Condensate pump และตัว condensate pump = pass 
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1.5 ทำการตรวจสอบและเปลี่ยน Sampling filter ของ Sampling pump 
 

No. Before After 

 
 
 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนทำการเปลี่ยน filter มีความชื้น ไมส่ามารถใช้งาน

ได้ปกติ 
รูปที่ 1.2 หลังทำการเปลี่ยน filter ไม่สกปรก ไม่ชื้น 

สามารถใช้งานได้ปกติ 

-  ตรวจสอบพบ Sampling filter ไม่มีคราบฝุ่นไม่สกปรก สามารถใช้งานได้ ปกติ = pass 
 

 
1.6 ทำการตรวจสอบ Sensor Condensate detector พร้อมทำความสะอาด 

 

No. Before After 

 
 
 

1. 

  
         รูปที่ 1.1  ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา             รูปที่ 1.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

- ตรวจสอบพบ Sensor Condensate detector ไม่มีความชื้นของน้ำมาเกาะ  

- ดำเนินการทำความสะอาด Sensor Condensate detector สามารถใช้งานได้ ปกติ = pass 
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1.7 ทำการตรวจสอบ Water stopper พร้อมทำความสะอาด 
 

No. Before After 

 
 
 

1. 

  
รูปที่ 1.1  ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา รูปที่ 1.2 หลังเปลี่ยน Sensor Condensate detector 

และบำรุงรักษา 

- ตรวจสอบพบ Water stopper มีคราบฝุ่นสกปรก  

- ดำเนินการทำความสะอาด Water stopper สามารถใช้งานได้ ปกติ = pass 
 

 
 

1.8 ทำการตรวจสอบชุด Control Sampling Heated Line Temp ชุด Control Probe Temp 
 

No. Before After 

 
 
 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการตรวจสอบและปรับปรุง ทำ

อุณหภูมิได้ 150 °C 
รูปที่ 1.2 หลังดำเนินการตรวจสอบ และปรับค่าอุณหภูมิใหม่

ให้เป็น 150 °C 

- เปลี่ยนอุณหภูมิ Control Sampling Heated Line Temp ชุด Control Probe Temp เป็น 150 °C  สามารถใช้งานได้
ปกติ = pass 

 
 
 



                                                                                    Report No.: PMW-670088 

 

 1.9 ทำการตรวจสอบท่อ Heated Line และ pre condensate พร้อมทำความสะอาดท่อ Heated Line และ 
pre condensate 
 

No. Before After 

 
 
 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา             รูปที่ 1.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

- ตรวจสอบท่อ Heated Line และ pre condensate มีคราบฝุ่นและไอน้ำเกาะ  

- จึงดำเนินการทำความสะอาดท่อ Heated Line และ pre condensate สามารถใช้งานได้ ปกติ = pass  
 

 
1.10 ทำการตรวจสอบ Sampling probe Sensor พร้อมทำความสะอาด 

 

No. Before After 

 
 
 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา             รูปที่ 1.2  หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

- ทำความสะอาดตู้ควบคุม Sampling probe sensorและตรวจสอบท่อ Air สามารถ Sampling ในปล่องระบายอากาศมาวัด
ค่าได้ปกต=ิ pass  
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2. ตรวจสอบการทำงานของ Dust & Flow monitoring 
2.1 ทำการตรวจสอบ Dust & Flow monitoring แก้ไขปัญหาพร้อมทำความสะอาด 

 

No. Before After 
 
 
 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา รูปที่ 1.2 หลังทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

- หลังดำเนินการแก้ไข PCME probe dust พร้อมทำความสะอาด และบำรุงรักษาสามารถใช้งานได้ปกติ ไม่มี Fault = pass  

 
2.2 ทำการตรวจสอบ PCME Stack Flow 200 พร้อมทำความสะอาด 

 

No. Before After 

 
 
 
 
 
 
 

1. 
  

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการแก้ไข ก่อนทำความสะอาด และ

บำรุงรักษา PCME Stack Flow 200 
รูปที่ 1.2 หลังดำเนินการแก้ไข หลังทำความสะอาด และ

บำรุงรักษา PCME Stack Flow 200 

- ทำความสะอาด PCME Stack Flow 200 และ drain น้ำที่อยู่ในถังพักลมของ PCME Stack Flow 200 ออกให้หมด 
พร้อมกด purge ลมเพื่อทำความสะอาดอีกครั้งสามารถอ่านค่าการวัดความเร็วลม ใช้งานได้ปกติ = pass 
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 2.3 ทำการตรวจสอบ Regulator พร้อมทำความสะอาด 
 

No. Before After 

 
 
 

1. 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา รูปที่ 1.2 หลังดำเนินการทำความสะอาดและบำรุงรักษา 

 

- ตรวจสอบ Regulator พร้อมทำความสะอาด Regulator สามารถใช้งานได้ปกติ = pass  
 

 
3. ซ่อมบำรุงและสอบเทียบ  Gas Analyzer SAXON รุ่น infralyt 80 โดยใช้ standard gas 

3.1 ทำการตรวจเช็ค Flow ของ Gas Analyzer SAXON รุ่น infralyt 80 
 

Analyzer SAXON รุ่น infralyt 80 

  
รูปที่ 3.1.1 ทำการตรวจเช็ค flow ให้อยู่ที่ประมาณ 1 l/m 

   - ทำการตรวจเช็ค flow ของ gas analyzer SAXON รุน่ infralyt 80 ให้อยู่ที่ประมาณ 1 l/m ปกต ิ= pass 
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  3.2 ใบ Certificate ของ Standard Gas ใช้สำหรับทำการสอบเทียบ SAXON gas analyzer  
 

Certificate Standard Gas 

 
รูปที่ 3.2.1 Certificate ของ Standard Gas 

 
3.3 ขั้นตอนในการสอบเทียบ Gas Analyzer SAXON รุ่น infralyt 80 
 

Before After 

  
รูปที่ 3.3.1 ก่อนดำเนินการทำการสอบเทียบ รูปที่ 3.3.2 หลังดำเนินการสอบเทียบ 

สอบเทียบใช้ N2 ทำ  O2 = 0%Vol. = Pass 
  

รูปทำ Zero O2 = 0 ppm = Pass 
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สอบเทียบ O2 ที่  21.00 % : ทำการปรับเทียบ O2 จาก 20.30 %, 20.59 % Vol. เป็น 21.00 %Vol. = Pass 

No. Before After 

1 
 

  
รูปที่ 1.1 ก่อนการปรับเทียบ Gas O2                                  รูปที่ 1.2 หลังการปรับเทียบ Gas O2 

 
4. ตารางแสดงผลการสอบเทียบ 
 

Sample Std. Value UUC Reading 
(Before Adj.) 

UUC Reading 
(After Adj.) 

Correction Result 
(Pass/Fail) 

O2 21.0 %Vol. 20.30 %Vol. 21.00 %Vol. 0 PASS 

O2 21.0 %Vol. 20.59 %Vol. 21.00 %Vol. 0 PASS 

สรุปผลการสอบเทียบ : Gas Analyzer SAXON รุ่น infralyt 80 สามารถปรับเทียบค่าการวัดให้ตรงตามค่าของ 
Standard Gas ได้ตามเกณฑ์มาตรฐาน 

 
 
 
 
 
 



                                                                                    Report No.: PMW-670088 

 

Summary / Suggestions 
 

ผลการตรวจสอบและซ่อมบำรุงรักษาระบบ CEMs มีรายละเอียดดังนี้ 
o ระบบ Gas Analyzer System หลังซ่อมบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Cooler = 3 °C หลังซ่อมบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Sampling Flow = 1 l/H หลังซ่อมบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Sampling pump หลังซ่อมบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Condensate pump ทั้ง 6 ตัว หลังซ่อมบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Filter หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Sensor Condensate detector หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Water stopper หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Control Sampling Heated Line = 150 °C หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Control Probe Temp = 150 °C หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ ท่อ Heated Line และ pre condensate หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Sampling probe Sensor  หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o ระบบ Flow monitoring หลังบำรุงรักษาและแก้ไข สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o Sensor PCME Stack Flow 200 หลังบำรุงรักษาและแก้ไข สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o Regulator หลังบำรุงรักษา สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 
o สอบเทียบ Gas Analyzer SAXON รุ่น infralyt 80 โดย Standard Gas ผ่านตามเกณฑ์ของ Standard Gas 

= pass 
o ระบบ  Gas Analyzer SAXON รุ่น infralyt 80สามารถอ่านค่าการวัดได้ปกติ = pass 
o ระบบ Auto Drain ของปั๊มลม สามารถใช้งานได้ปกติ = pass 

 
 
 
 
 
 
 

      Approved by:  _______________________ 
                       (Mr. Kobchai Sritaikham)      

                      Service Technician 
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6.5 คู่มือขั้นตอนกำรท ำงำน กำรควบคมุ ดแูล บ ำรุงรกัษำระบบบ ำบดัอำกำศ 
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 ผูต้รวจสอบ ผูอ้นุมติั 

     ( ผูจ้ดัการแผนกวางแผนซ่อมบ ารุง )        ( ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบ ารุง ) 
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1. นโยบาย 

ดคูู่มือคุณภาพ ส่ิงแวดลอ้ม และอาชีวอนามยัและความปลอดภยั ขอ้ 

7.1.3 โครงสรา้งพ้ืนฐาน  

8.1 การวางแผนและการควบคุมการด าเนินงาน  

 

2. วตัถุประสงค ์

เพ่ือใชเ้ป็นแนวทางในการควบคุม ดแูล บ ารุงรกัษาระบบบ าบดัอากาศ เป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพจาก

การด าเนินกิจกรรม ผลิตภณัฑ ์หรือการบริการของบริษัทฯ ท่ีมีผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 

 

3. ขอบข่าย 

ครอบคลุมถึงการควบคุม ดแูล บ ารุงรกัษาระบบบ าบดัอากาศ ซ่ึงประเด็นดา้นส่ิงแวดลอ้ม ทั้งในภาวะ

ปกติ ภาวะผิดปกติ และภาวะฉุกเฉิน ทั้งท่ีสามารถควบคุมไดโ้ดยตรงหรือโดยออ้มในกิจกรรม ผลิตภณัฑ ์ หรือ

การบริการ ท่ีอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มทั้งหมดในกระบวนการผลิต กระบวนการซ่อมบ ารุง และ

กระบวนการบริหาร  

 

4. ค าจ  ากดัความ 

- ผจผ.ลล. หมายถึง   ผูจ้ดัการแผนกหลอมเหล็ก 

- ผจส.ลท หมายถึง   ผูจ้ดัการส่วนผลิตเหล็กแท่ง 

- ผจส.ซบ. หมายถึง ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบ ารุง 

- ผจผ.วผ. หมายถึง ผูจ้ดัการแผนกวางแผนซ่อมบ ารุง 

    - QSHE-MR   หมายถึง   ตวัแทนฝ่ายจดัการ 

- หก.ลท. หมายถึง หวัหนา้กะประจ าส่วนผลิตเหล็กแท่ง 

 

5. เอกสารอา้งอิง 

   - PM-MT 01  การบ ารุงรกัษาป้องกนัตามก าหนดระยะเวลา 

   - PM-MT 02  การซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร 

   - PM-SC 16       การติดต่อส่ือสาร 

   - WI-MT-FP 01  การ Start Fan Motor, โซ่ล าเลียง และระบบ Purge Fume 1,2 

   - WI-MT-FP 02            การดแูล รกัษา Fume Plant และการเปล่ียนถุงกรองฝุ่น 

   - WI-MT-FP 03            การแกไ้ขระบบ บ าบดัอากาศ 

   - WI-SP-EF 01            การอารค์หลอมละลายเศษเหล็กโดยใชพ้ลงังานไฟฟ้าแรงสงู 
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6. บนัทึก 

       - FO-MT-FP 01  แผนงานดแูลรกัษาระบบบ าบดั 

 - FO-MT-FP 02      ตารางการตรวจสอบรอยรัว่ของฝากล่อง Fume 1 

    - FO-SC-CP 01      ใบขอ้เสนอแนะ/ขอ้รอ้งเรียน 
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7. ขั้นตอนการท างาน 

7.1 การควบคุมเคร่ืองจกัร   

7.1.1 การ Start Fan Motor ,โซ่ล าเลียงและระบบ Purge Fume 1,2 

7.1.1.1 หก.ลท. จะแจง้ใหพ้นักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูไ้ดร้บัมอบหมาย เป็น

ผูด้ าเนินการ 

7.1.1.2 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูไ้ดร้บัมอบหมาย ด าเนินการ Start Fan 

Motor,โซ่ล าเลียง และระบบ Purge Fume 1 , 2 (WI-MT-FP 01)  

7.1.1.3 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูไ้ดร้บัมอบหมาย ตรวจสอบวา่ระบบท างาน

หรือไม ่ถา้ท างาน ใหด้ าเนินการตามขอ้ 7.1.1.5 

7.1.1.4 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูไ้ดร้บัมอบหมาย ด าเนินการแกไ้ข เมื่อ

แกไ้ขเสร็จใหท้ าตามขัน้ตอน7.1.1.5 ถา้แกไ้ขไมไ่ดใ้หแ้จง้ซ่อมบ ารุง ตามขัน้ตอนการซ่อม

บ ารุงเคร่ืองจกัร (PM-MT 02) 

7.1.1.5 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูไ้ดร้บัมอบหมาย แจง้ หก.ลท. ด าเนินการ

ผลิต 

7.1.2  การล าเลียงฝุ่นจาก Bag House 

7.1.2.1 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูร้บัมอบหมาย จะด าเนินการล าเลียงฝุ่น

จาก Bag House1และ Bag house 2 ไปยงัระบบล าเลียงขึ้ นไปยงั Silo ของ Pelletizer 

ด าเนินการคู่มือปฏิบติังานเร่ือง การ Start Fan Motor,โซ่ล าเลียง และระบบ Purge Fume 1 

, 2 (WI-MT-FP 01) หวัขอ้ท่ี 7.2  

7.1.2.2 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูร้บัมอบหมาย ตรวจระบบล าเลียงฝุ่นอยูใ่น

สภาพใชง้านปกติ หรือไม ่ถา้ปกติด าเนินการขอ้ 7.1.2.4  

7.1.2.3 ถา้มีปัญหาเช่น โซ่ล าเลียงไมห่มุนเน่ืองจากโซ่ขาด, โซ่ล าเลียงไมห่มุน มีปัญหาใหท้ าการ

แกไ้ข ถา้แกไ้ขไมไ่ดใ้หแ้จง้ซ่อมบ ารุงตามการซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร (PM-MT 02) 

7.1.2.4 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูร้บัมอบหมาย ท าการเคลียรฝุ่์นประจ าวนั 

เมื่อฝุ่นใน Bag house หมด ใหปิ้ดระบบล าเลียง ด าเนินการคู่มือปฏิบติังานเร่ือง การ Start 

Fan Motor,โซ่ล าเลียง และระบบ Purge Fume 1 , 2 (WI-MT-FP 01) หวัขอ้ท่ี 7.2 

7.2  การบ ารุงรกัษาเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance) 

7.2.1  ผจผ.วผ. หรือผูไ้ดร้บัมอบหมาย ประสานงานกบั ผจผ.ลล.และ ผจผ.ซก. จดัท าแผนงานดแูลรกัษา

ระบบบ าบดั    บนัทึกลงในแบบฟอรม์ (FO-MT-FP 01) พรอ้มลงนามผูจ้ดัท า ส่งรายละเอียด

ทั้งหมดท่ีบนัทึกลงในแบบฟอรม์ (FO-MT-FP 01) ให ้ผจส.ซบ. เพ่ือพิจารณา    

7.2.2  ผจส.ซบ พิจารณาตรวจสอบขอ้มลูพรอ้มลงนามอนุมติั ตามแผนงานดแูลรกัษาระบบบ าบดั        ใน

แบบฟอรม์ (FO-MT-FP 01) ถา้ไมเ่ห็นชอบส่งกลบัคืน ผจผ.วผ. หรือผูไ้ดร้บัมอบหมาย   

ด าเนินการใหมต่าม  ขอ้   7.2.1 
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7.2.3   ผจผ.วผ. ส าเนา แผนงานดแูลรกัษา ระบบบ าบดัอากาศ ในแบบฟอรม์ (FO-MT-FP 01)ให ้

QSHE-MR, ผจส.ลท., ผจส.ซบ เพ่ือรบัทราบและด าเนินการจดัท าตาม แผนงานดแูลรกัษาระบบ

บ าบดั ในแบบฟอรม์ (FO-MT-FP 01) 

7.3 การด าเนินงานตามแผนงาน  

7.3.1 เมื่อถึงระยะเวลาในการด าเนินการ ผจผ.วผ. จะแจง้ใหพ้นักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume 

Plant)จะด าเนินงานตามแผนงานดแูลรกัษาระบบ (FO-MT-FP 01)  

7.3.2 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)จะปฏิบติัตามขัน้ตอนการท างานการดแูลรกัษา Fume 

Plant และการเปล่ียนถุงกรองฝุ่น (WI-MT-FP 02) 

7.3.3 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)ด าเนินการตรวจสอบถา้พบ ถา้พบส่ิงผิดปกติให้

ด าเนินการแกไ้ข  ถา้แกไ้ขไมไ่ดใ้หท้ าตาม การซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร (PM-MT 02) 

7.3.4 ผจผ.วผ. ท าการ Update แผนงานดแูลรกัษาระบบ (FO-MT-FP 01) ภายในวนัท่ี 15 ของเดือน

ถดัไป 

7.4   แกไ้ขเม่ือเกิดภาวะผิดปกติ (Abnormal) 

7.4.1 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)หรือพนักงานหลอมเหล็กไดร้บัแจง้จากหน่วยงาน

ภายใน หรือไดร้บัภายนอกเช่นบริษัทขา้งเคียง เช่น BST หรือ Bayer   

7.4.2 ใหป้ฏิบติัตามคู่มือปฏิบติังานเร่ือง การติดต่อส่ือสาร (PM-SC 16) 

7.4.3   ใหป้ฏิบติัตามคู่มือปฏิบติังานเร่ือง การแกไ้ขระบบ บ าบดัอากาศ (WI-MT-FP 03)  

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.6 ตำรำงขอ้มูลอำยุถุงกรองฝุ่ น (Fume#1 และ Fume#2) 

 

 

 

 

 

  



ตารางขอ้มูลถุงกรองฝุ่ น Fume 1

ZONE # 1 ZONE # 2 ZONE # 3

เปล่ียนครัง้ เปล่ียนครัง้ เปล่ียนครัง้ เปล่ียนครัง้ เปล่ียนครัง้ เปล่ียนครัง้

เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด

1A 6.8 2,863 20-06-2024 AVG(heat) 1B 6.0 2,476 12-07-2024 1A 6.0 2,476 12-07-2024 1B 8.5 3,916 29-04-2024 1A 8.5 3,916 29-04-2024 1B 8.5 3,916 29-04-2024

2A 6.8 2,863 20-06-2024 5,082 2B 6.0 2,476 12-07-2024 2A 6.0 2,476 12-07-2024 2B 7.3 3,149 05-06-2024 2A 7.3 3,149 05-06-2024 2B 7.9 3,571 16-05-2024

3A 6.8 2,863 20-06-2024 AVG(%) 3B 6.0 2,476 12-07-2024 3A 6.0 2,476 12-07-2024 3B 7.3 3,149 05-06-2024 3A 7.3 3,149 05-06-2024 3B 7.9 3,571 16-05-2024

4A 4.7 1,762 20-08-2024 53% 4B 6.0 2,476 12-07-2024 4A 6.0 2,476 12-07-2024 4B 7.3 3,149 05-06-2024 4A 7.3 3,149 05-06-2024 4B 7.9 3,571 16-05-2024

5A 4.7 1,762 20-08-2024 5B 6.8 2,863 20-06-2024 5A 6.0 2,476 12-07-2024 5B 18.7 9,013 27-06-2023 5A 7.3 3,149 05-06-2024 5B 7.9 3,571 16-05-2024

6A 4.7 1,762 20-08-2024 6B 18.8 9,022 26-06-2023 6A 18.8 9,022 26-06-2023 6B 18.7 9,013 27-06-2023 6A 7.3 3,149 05-06-2024 6B 7.9 3,571 16-05-2024

7A 4.7 1,762 20-08-2024 7B 18.8 9,022 26-06-2023 7A 18.8 9,022 26-06-2023 7B 16.8 7,991 23-08-2023 7A 7.9 3,571 16-05-2024 7B 7.9 3,571 16-05-2024

8A 4.7 1,762 20-08-2024 8B 18.8 9,022 26-06-2023 8A 18.8 9,022 26-06-2023 8B 16.8 7,991 23-08-2023 8A 7.9 3,571 16-05-2024 8B 7.9 3,571 16-05-2024

9A 4.0 1,511 10-09-2024 9B 19.9 9,484 22-05-2023 9A 18.8 9,022 26-06-2023 9B 16.8 7,991 23-08-2023 9A 7.9 3,571 16-05-2024 9B 7.9 3,571 16-05-2024

10A 4.0 1,511 10-09-2024 10B 19.9 9,484 22-05-2023 10A 18.7 9,003 28-06-2023 10B 15.2 7,043 10-10-2023 10A 8.5 3,916 29-04-2024 10B 8.5 3,916 29-04-2024

11A 4.0 1,511 10-09-2024 11B 19.9 9,484 22-05-2023 11A 18.7 9,003 28-06-2023 11B 15.2 7,043 10-10-2023 11A 8.5 3,916 29-04-2024 11B 8.5 3,916 29-04-2024

12A 4.0 1,511 10-09-2024 12B 19.9 9,484 22-05-2023 12A 16.8 7,991 23-08-2023 12B 15.2 7,043 10-10-2023 12A 8.5 3,916 29-04-2024 12B 8.5 3,916 29-04-2024

13A 4.0 1,511 10-09-2024 13B 14.6 6,631 30-10-2023 13A 16.8 7,991 23-08-2023 13B 15.2 7,043 10-10-2023 13A 8.5 3,916 29-04-2024 13B 8.5 3,916 29-04-2024

14A 4.0 1,511 10-09-2024 14B 14.6 6,631 30-10-2023 14A 16.8 7,991 23-08-2023 14B 15.2 7,043 10-10-2023 14A 14.5 6,631 31-10-2023 14B 8.5 3,916 29-04-2024

15A 14.6 6,631 30-10-2023 15B 14.6 6,631 30-10-2023 15A 16.8 7,991 23-08-2023 15B 14.5 6,631 31-10-2023 15A 10.7 5,082 22-02-2024 15B 10.7 5,082 22-02-2024

16A 14.6 6,631 30-10-2023 16B 14.6 6,631 30-10-2023 16A 16.8 7,991 23-08-2023 16B 14.5 6,631 31-10-2023 16A 10.7 5,082 22-02-2024 16B 10.7 5,082 22-02-2024

17A 14.6 6,631 30-10-2023 17B 14.6 6,631 30-10-2023 17A 16.8 7,991 23-08-2023 17B 14.5 6,631 31-10-2023 17A 10.7 5,082 22-02-2024 17B 10.7 5,082 22-02-2024

18A 14.6 0 30-10-2023 18B 14.6 6,631 30-10-2023 18A 16.8 7,991 23-08-2023 18B 14.5 6,631 31-10-2023 18A 10.7 5,082 22-02-2024 18B 10.7 5,082 22-02-2024

หมายเหตุ - ม.ค. 2554 ทดลองอายุถุงกรอง จาก 8,000 Heat เป็น 8,500 Heat เน่ืองจากปรบัปรุงเคร่ืองจกัร

     อายุถุงกรอง 0 - 5000 Heat มสีภาพดี

     อายุถุงกรอง 5000 - 8000 Heat มสีภาพพอใช้

     อายุถุงกรองมากกว่า 8000 Heat มสีภาพไมดี่ ตอ้งเตรียมของเปล่ียนใหม ่ตามอายุ

อายุ
ช่อง

อายุ
ช่อง ช่อง ช่อง ช่อง ช่อง

อายุ อายุ อายุ อายุ



ตารางขอ้มูลถุงกรองฝุ่ น Fume 2

เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด

1A 12.1 5,654 12-01-2024 AVG(heat) 10A 4.0 1,511 10-09-2024

1B 5.1 1,979 08-08-2024 4,306 10B 4.0 1,511 10-09-2024  

2A 5.1 1,979 08-08-2024 AVG(%) 11A 4.7 1,762 20-08-2024

2B 5.1 1,979 08-08-2024 51% 11B 5.1 1,979 08-08-2024

3A 6.5 2,712 28-06-2024 12A 6.5 2,712 28-06-2024

3B 6.5 2,712 28-06-2024 12B 6.5 2,712 28-06-2024

4A 6.5 2,712 28-06-2024 13A 5.1 1,979 08-08-2024

4B 7.3 3,149 05-06-2024 13B 5.1 1,979 08-08-2024

5A 7.8 3,505 20-05-2024 14A 7.8 3,505 20-05-2024

5B 7.8 3,505 20-05-2024 14B 7.8 3,505 20-05-2024

6A 8.5 3,916 29-04-2024 15A 8.5 3,916 29-04-2024

6B 10.7 5,082 22-02-2024 15B 10.7 5,082 22-02-2024

7A 14.5 6,631 01-11-2023 16A 12.1 5,654 12-01-2024

7B 14.5 6,631 01-11-2023 16B 14.5 6,631 01-11-2023

8A 15.2 7,043 10-10-2023 17A 15.2 7,043 10-10-2023

8B 15.2 7,043 10-10-2023 17B 15.2 7,043 10-10-2023

9A 16.1 7,562 14-09-2023 18A 16.1 7,562 14-09-2023

9B 16.1 7,562 14-09-2023 18B 16.1 7,562 14-09-2023

หมายเหตุ - ม.ค. 2554 ทดลองยดือายถุุงกรอง จาก 8,000 Heat เป็น 8,500 Heat เน่ืองจากปรบัปรุงเคร่ืองจกัร

     อายุถุงกรอง 0 - 5000 Heat มสีภาพดี

     อายุถุงกรอง 6000 - 7000 Heat มสีภาพพอใช้

     อายุถุงกรองมากกว่า 8000 Heat มสีภาพไมดี่ ตอ้งเตรียมของเปล่ียนใหม ่ตามอายุ

ZONE#1 ZONE#2



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.7 เอกสำรกำรแตง่ตั้งผูจ้ดักำรส่ิงแวดลอ้ม ผูค้วบคมุระบบบ ำบดัมลพิษ 

และผูป้ฏิบตังิำนระบบบ ำบดัมลพษิ 
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6.8 แผนงำนดูแล รกัษำ ระบบบ ำบดัอำกำศ ประจ  ำปี 2567 

 

 

 

 

 

  



  แกไ้ขครั้งท่ี 0

  แผ่นท่ี 1/1

ความถ่ี

(ครั้ง)

ระบบบ ำบดัอำกำศ

กำรวดัค่ำ Diff Fume 1, 2 ผจผ.วผ/ผจผ.สล. ทุกวนั

กำรตรวจระบบโซ่ล ำเลียง Fume 1,2 ผจผ.วผ ทุกสปัดำห์

ท ำควำมสะอำดท่อของระบบ Diff Fume 1,2 ผจผ.วผ ทุกเดือน

กำรตรวจวดัฝุ่นละอองตำม EIA (ปล่อง, บริเวณจุดท ำงำน) ผจผ.สล. ทุก 3 เดือน

กำรตรวจสอบเคร่ืองจกัรตำม Job Plan Fume 1 ผจผ.วผ ทุก 3 เดือน

กำรตรวจสอบเคร่ืองจกัรตำม Job Plan Fume 2 ผจผ.วผ ทุก 3 เดือน

กำรตรวจสภำพหลงัคำ SP ผจผ.วผ 6 เดือน

ตรวจรอยรัว่ของฝำครอบถุงกรอง Baghouse 1 ผจผ.วผ 6 เดือน

ตรวจวดั Flow rate Fume 1,2 ผจผ.สล. 6 เดือน

ตรวจสภำพรัว่ / ตนั ท่ีท่อ Duct ดำ้นบน ผจผ.วผ 1 ปี

กำรเปล่ียนถุงกรอง Fume 2 ผจผ.วผ 8,500 H.

กำรเปล่ียนถุงกรอง Fume 1 ผจผ.วผ 9,500 H.

แผนการด าเนินงาน / เลขอารบิค

ผลการด าเนินงาน / เลขไทย

ผูจ้ดัท า ผจผ.วผ. ผูต้รวจสอบ ผจส.ซบ. 

วนัท่ี                /               / วนัท่ี              /              /

FO-MT-FP 01 (0-15/08/57) ตน้ฉบบั  :  ผจผ.วผ.

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานส่ิงแวดลอ้ม

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานซ่อมบ ารุง/พนักงานส่ิงแวดลอ้ม

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานส่ิงแวดลอ้ม

พนักงานซ่อมบ ารุง

แผนงานดแูล รกัษา ระบบบ าบดั

ประจ  าปี 2567

รายละเอียด ผูร้บัผิดชอบ ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย. ก.ค. ธ.ค. ผูด้ าเนินการส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย.



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.9 คู่มือกำรปฏิบตังิำน กำรแกไ้ขระบบบ ำบดัอำกำศ 

 

 

 

 

 

  



 คู่มือการปฏบัิตงิาน 
รหสั WI-MT-FP 03 แผน่ท่ี 1/4 

 เอกสารชดุท่ี 1 

 
การแก้ไขระบบบ าบดัอากาศ 

แก้ไขครัง้ท่ี 0 
 ประกาศใช้วนัท่ี     1 ม.ค. 58 

 

  เลขท่ีผู้ครอบครองเอกสาร 

 

ผู้ตรวจสอบ ผู้อนมุตั ิ
( ผู้จดัการแผนกวางแผนซอ่มบ ารุง ) (ผู้จดัการสว่นซอ่มบ ารุง ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การแก้ไขระบบบ าบดัอากาศ  
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 คู่มือการปฏบัิตงิาน 
รหสั WI-MT-FP 03 แผน่ท่ี 2/4 

 เอกสารชดุท่ี 1 

 
การแก้ไขระบบบ าบดัอากาศ 

แก้ไขครัง้ท่ี 0 
 ประกาศใช้วนัท่ี     1 ม.ค. 58 

 

  เลขท่ีผู้ครอบครองเอกสาร 

 

 
1.วัตถุประสงค์ 

 เพ่ือใช้เป็นแนวทางการปฏิบตัใินการดแูล แก้ไขปัญหาระบบบ าบดัอากาศ 
 
2. ผู้ปฏิบัตงิาน    

ส าหรับ พนกังานบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant) ,พนกังานหลอมเหล็ก หรือผู้ได้รับมอบหมาย 
 
3. ค าจ ากัดความ  
 - หก.ลท.        หวัหน้ากะประจ าสว่นผลิตเหล็กแทง่ 
  
4. สิ่งท่ีเก่ียวข้อง (เคร่ืองมือ/อุปกรณ์/วัสดุ/วัตถุดบิ)  

ล าดบั รายการ จ านวน ชนิด/แบบ 
- - - - 

    
 
5. เอกสารอ้างอิง 

- PM-MT 02               การซอ่มบ ารุงเคร่ืองจกัร 
  - WI-SP-EF 01                 การอาร์คหลอมละลายเศษเหล็กโดยใช้พลงังานไฟฟ้าแรงสงู 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 คู่มือการปฏบัิตงิาน 
รหสั WI-MT-FP 03 แผน่ท่ี 3/4 

 เอกสารชดุท่ี 1 

 
การแก้ไขระบบบ าบดัอากาศ 

แก้ไขครัง้ท่ี 0 
 ประกาศใช้วนัท่ี     1 ม.ค. 58 

 

  เลขท่ีผู้ครอบครองเอกสาร 

 

6. วิธีปฏิบัตงิาน  
6.1 กรณีฝุ่ นออกหลงัคา พนกังานบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant) หรือพนกังานหลอมเหล็กเม่ือได้รับแจ้งหรือ
ตรวจพบวา่ฝุ่ นออกหลงัคาให้ดรวจเช็คดงันี ้ 

6.1.1 Motor Fan trip 
6.1.1.1 กรณี Motor Fan ของ Fume 1 trip 1 ตวั แจ้ง หก.ลท. เพ่ือปฏิบตัติามคูมื่อปฏิบตังิาน เร่ือง

การอาร์คหลอมละลายเศษเหล็กโดยใช้พลงังานไฟฟ้าแรงสงู (WI-SP-EF 01) จากนัน้แจ้ง
พนกังานซอ่มบ ารุงด าเนินการแก้ไขตาม คูมื่อการปฏิบตังิาน เร่ืองการซอ่มบ ารุงเคร่ืองจกัร 
(PM-MT 02) 

6.1.1.2 ถ้า Motor Fan Fume 1 trip 2 ตวั หรือ Motor Fan Fume 2 trip 1 ตวั ให้หยดุผลิต แจ้ง
พนกังานซอ่มบ ารุงด าเนินการแก้ไขตาม คูมื่อการปฏิบตังิาน เร่ืองการซอ่มบ ารุงเคร่ืองจกัร 
(PM-MT 02) 

6.1.1.3    ถ้า Motor Fan ไม ่trip ให้ปฏิบตัติามข้อ 6.1.2 

6.1.2  คา่ Pressure Diff ของ Fume 1และ Fume 2 “ 280 mm. H2O” เป็นเวลา 30 นาทีตดิตอ่กนั ปฏิบตัดิงันี ้ 

6.1.2.1 ตรวจสอบ Pressure ลมในระบบ ถ้า Pressure ลม  5 Bar ให้แจ้งพนกังานสถานีจา่ยน า้-
ลม ท าการ Start Air Compressor เพิ่ม และให้ท าการตรวจสอบพร้อมทัง้แก้ไขระบบลมให้
อยูใ่นภาวะปกต ิ ถ้าแก้ไขไมไ่ด้ให้ด าเนินการตามคูมื่อขัน้ตอนการท างานการซอ่มบ ารุง
เคร่ืองจกัร (PM-MT 02) 

6.1.2.2 ถ้า Pressure ลมในระบบปกต ิ 5 Bar ให้พนกังานหลอมเหล็กแจ้งให้พนกังานบ ารุงรักษา
เคร่ืองจกัร (Fume Plant)ตรวจสอบระบบการท างานของ ระบบท าความสะอาด ถ้าพบปัญหา
ให้แก้ไขถ้าแก้ไขไมไ่ด้ แจ้งพนกังานซอ่มบ ารุงด าเนินการแก้ไขตาม คูมื่อการปฏิบตังิาน เร่ือง
การซอ่มบ ารุงเคร่ืองจกัร (PM-MT 02) 

6.1.3 คา่ Pressure Diff ของ Fume 1 และ  Fume 2 “ 150 mm. H2O”  ให้ปฏิบตัดิงันี ้
6.1.3.1 ตรวจเช็คกระแส Motor Fan  
6.1.3.2 ตรวจเช็คระบบ Gate Control Motor Fan 

6.1.4 ถ้าฝุ่ นยงัออกหลงัคาให้แจ้ง หก.ลท. ปฏิบตัติาม คูมื่อปฏิบตังิาน เร่ืองการอาร์คหลอมละลายเศษเหล็ก
โดยใช้พลงังานไฟฟ้าแรงสงู (WI-SP-EF 01) 

6.2  กรณีฝุ่ นออก Stack ให้พนกังานบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)ปฏิบตัดิงันี ้
6.2.1 ประสานงานกบั หก.ลท. เพ่ือหาเวลาหยดุเพ่ือตรวจเช็คถงุกรอง 



 คู่มือการปฏบัิตงิาน 
รหสั WI-MT-FP 03 แผน่ท่ี 4/4 

 เอกสารชดุท่ี 1 

 
การแก้ไขระบบบ าบดัอากาศ 

แก้ไขครัง้ท่ี 0 
 ประกาศใช้วนัท่ี     1 ม.ค. 58 

 

  เลขท่ีผู้ครอบครองเอกสาร 

 

6.2.2 ท าการตรวจเช็คถงุกรอง ถ้าพบถงุกรอง ร่ัว หลดุ ทะล ุให้ด าเนินการแก้ไข หรือปิดชอ่งท่ีมีถงุกรองท่ี ร่ัว 
หลดุ  

6.2.3 แจ้งให้ หก.ลท. ด าเนินการตอ่ไป 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.10 คู่มือกำรปฏิบตังิำน กำรดูแล รกัษำ Fume Plant และกำรเปลี่ยน 

ถุงกรองฝุ่ น 

 

 

 

 

 

 

  



  รหสั WI-MT-FP 02 แผ่นท่ี 1/4 

  เอกสารชุดท่ี 1 

 
การดูแล รกัษา Fume Plant และการเปล่ียนถุงกรองฝุ่น 

แกไ้ขครั้งท่ี 2 

 ประกาศใชว้นัท่ี   15 ส.ค. 62 

 

  เลขท่ีผูค้รอบครองเอกสาร 

คู่มือการปฏิบตังิาน 

 

ผูต้รวจสอบ ผูอ้นุมติั 

( ผูจ้ดัการแผนกวางแผนซ่อมบ ารุง ) (ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบ ารุง ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การดูแล รกัษา Fume Plant  

และการเปล่ียนถุงกรองฝุ่น 
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1.วตัถุประสงค ์

เพ่ือใชเ้ป็นแนวทางการปฏิบติัในการดูแล รกัษาระบบ Fume Plant และการเปล่ียนถุงกรอง 

 

2. ผูป้ฏิบตังิาน    

พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant) / พนักงานท่ีไดร้บัมอบหมาย 

 

3. ค าจ  ากดัความ  

 -  

 

4. สิ่งที่เก่ียวขอ้ง (เครื่องมือ/อุปกรณ/์วสัด/ุวตัถุดิบ)  

ล าดบั รายการ จ านวน ชนิด/แบบ 

- - - - 

    

 

5. เอกสารอา้งอิง 

          - PM-MT 02       การซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร 

          - FO-MT-PM 12        ใบบนัทึกผลการท า JOB PLAN  

          - FO-MT-PM 05        ใบขอปรบัปรุงแกไ้ข / เพ่ิมเติม JOB PLAN / TBM  

          - FO-MT-FP 02        ตารางการตรวจสอบรอยรัว่ของฝากล่อง FUME  
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6. วิธีปฏิบตังิาน  

 6.1 การควบคุม Pressure Drop ของ Fume 1 ,2  

  6.1.1 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant) ทุกวนัตอ้งน า Recorder ไปติดตั้งยงั       

ต าแหน่งท่ีก าหนดไว ้

  6.1.2   พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant) จะน า Recorder ท่ีติดตั้งน ามาเขา้เคร่ือง

คอมพิวเตอร ์ดูค่า Diff. Pressure และท าการ Plot เป็นกราฟ เก็บเป็นขอ้มลูเพ่ือดูแนวโนม้ของ

ค่า Diff. Pressure โดยปกติค่า Diff. Pressure จะก าหนดดงัน้ี 

   6.1.2.1 ค่า Diff. Pressure ของ Bag House Fume 1 = 150- 280 mm.H2O   

    6.1.2.2  ค่า Diff. Pressure ของ Bag House Fume 2 = 150- 280 mm.H2O 

  6.1.3 ถา้ค่า Diff. Pressure สูงกวา่หรือต า่กวา่ขอ้ก าหนดตามขอ้ 6.1.2.1 หรือ 6.1.2.2 ซ่ึงเป็นค่าฐาน

นิยมใหแ้จง้ ผูจ้ดัการแผนกหลอมเหล็ก หรือ ผูจ้ดัการแผนก วางแผนซ่อมบ ารุงเพ่ือหาสาเหตุ

และการแกไ้ข  

 6.2 การควบคุมอุณหภูมิของ Fume 1,2 โดยก าหนดใหค้่าอุณหภูมิก่อนเขา้ Bag House Fume 1, 2 =127 
o
C  

กรณีท่ีอุณหภูมิสูงเกินกวา่ค่าท่ีก าหนด ระบบจะมีดึงอากาศเย็น (Cooled Air) จากภายนอกเขา้สู่ระบบ 

เพ่ือลดอุณหภูมิก่อนเขา้ Bag House เองโดยอตัโนมติั  

 6.3 การดูแลรกัษาและควบคุมเคร่ืองจกัรใหม้ีประสิทธิภาพ ของ Fume 1 ดงัน้ี 

  6.3.1 ตรวจเช็ค  ระบบ Valve Purge / Flexible Hose  / Air Tank ท าไดต้ลอดเวลา  ส่วนชุดควบคุม

เปิด-ปิดเกจ /กระบอกลม /ใบเกจ, สลกั / Control Valve กระบอกลม ท าไดข้ณะระบบหยุด

ท างาน และบนัทึกลงในแบบฟอรม์ ใบบนัทึกผลการท า  JOB PLAN (FO-MT-PM 12)  

  6.3.2  ตรวจเช็ครอยรัว่ของฝาครอบถุงกรอง ตรวจขณะระบบท างานทุก 6 เดือน และบนัทึกลงในฟอรม์ 

ตารางการตรวจสอบรอยรัว่ของฝากล่อง FUME (FO-MT-FP02) 

  6.3.3 ตรวจเช็คระบบโซ่ล าเลียง ความตึง – หยอ่น ท าไดต้ลอดเวลา 

 6.4 การดูแลรกัษาและควบคุมเคร่ืองจกัรใหม้ีประสิทธิภาพ ของ Fume 2 ดงัน้ี 

  6.4.1 ตรวจเช็ค  ระบบ Valve Purge / Flexible Hose  / Air Tank ท าไดต้ลอดเวลา  ชุดควบคุมเปิด-

ปิดเกจ/กระบอกลม / ใบเกจ, สลกั / ชุด Control Valve กระบอกลม ท าไดข้ณะระบบหยุด และ

บนัทึกลงในแบบฟอรม์ ใบบนัทึกผลการท า JOB PLAN (FO-MT-PM 12) 

  6.4.2 ตรวจเช็คระบบโซ่ล าเลียง ความตึง – หยอ่น ท าไดต้ลอดเวลา 

  6.4.3 การท าความสะอาดใบพดัของ Motor Fan Fume โดยใชล้มเป่า, น ้าแรงดนัสูงหรือเกียงโป๊ท า

ความสะอาดท่ีบริเวณซอกใบพดั หลงัจากท าความสะอาดใบพดัเสร็จ  ใหก้ าจดัฝุ่นใน Stack ก่อน 

Start ทุกครั้ง  

   ขอ้ควรระวัง   ควรสวมใส่อุปกรณป้์องกนัฝุ่นขณะปฏิบติังาน 
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 การเปล่ียนถุงกรองฝุ่น 

 6.5 ก าหนดเปล่ียนอายุถุงกรอง เป็นจ านวน Heat ท่ีผลิต โดยดูไดจ้ากรายงานการผลิตของส่วนเหล็กแท่ง 

จากน้ันน าจ านวน Heat ท่ีผลิต มาลงขอ้มลูอายุถุงกรอง เพ่ือเตรียมเปล่ียนถุงกรอง ตอ้งใหร้ะบบหยุด

ท างาน โดยก าหนดอายุดงัน้ี 

  6.5.1 อายุถุงกรองของ Fume 1 = 9,500 Heat 

  6.5.2 อายุถุงกรองของ Fume 2 = 8,500 Heat 

  6.5.3 Parameter อ่ืน ๆ ในการเปล่ียนถุงกรองท่ีตอ้งดูประกอบการเปล่ียนถุงกรอง 

   6.5.3.1 มีฝุ่นออกมาจาก หลงัคาบริเวณเตาหลอมหรือไม ่

   6.5.3.2 มีฝุ่นออกจาก Stack หรือไม ่

  6.5.4 ถา้ตอ้งการเปล่ียนแปลงอายุถุงกรองใหด้ าเนินการแจง้ตาม ใบขอปรบัปรุงแกไ้ข / เพ่ิมเติม JOB              

                            PLAN / TBM (FO-MT-PM 05) 

 6.6  การติดตามการแกไ้ข เมื่อตรวจสอบหรือพบส่ิงปกติ ถา้แกไ้ขไดใ้หด้ าเนินการแกไ้ข ถา้แกไ้ขไมไ่ด ้ ใหแ้จง้

พนักงานซ่อมบ ารุง ตามคู่มือขัน้ตอนการท างานการซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร (PM-MT 02) 

 6.7 การเปล่ียนถุงกรอง Fume Plant 

  6.7.1 ปิด Valve ลมก่อนเขา้ Air Tank ในช่องท่ีตอ้งการเปล่ียน 

  6.7.2 Drain ลมท่ีอยูใ่น Air Tank ออกใหห้มด ถา้เป็น Fume 2 ใหป้ลดสาย Flex ระหวา่ง Air Tank  

ดว้ย (ควรใหล้มหมดจาก Tank ก่อน) 

  6.7.3 ยกฝาครอบช่องท่ีตอ้งการเปล่ียนขึ้ นจนสุด จากน้ัน Lock ฝาเพ่ือป้องกนัฝาตก 

  6.7.4 ดึงตะแกงทั้งหมดข้ึนจากช่อง Cell Plate 

  6.7.5 ดึงถุงกรองเก่าขึ้ นทั้งหมดจากช่อง Cell Plate 

  6.7.6 ท าความสะอาดฝุ่นท่ีตกคา้งในช่อง และท าความสะอาดตะแกรงก่อนใส่ถุงกรองใหม ่

  6.7.7 ใส่ถุงกรองใหมล่งไป ขณะใส่ใหป้ากถุงกรองแนบกบัปาก Cell Plate ทั้งหมด  

  6.7.8 ใส่ตะแกรงลงไปใหห้มดช่อง 

  6.7.9 ปิดฝาครองช่อง ถา้เป็น Fume 2 ใหใ้ส่สาย Flex ลมเขา้ไป 

  6.7.10 เปิด Valve ลม 

  ขอ้ควรระวงั   ควรสวมใส่อุปกรณป้์องกนัฝุ่นขณะปฏิบติังาน 

 

 




